
آموزش روش هاي نمونه برداري و 

بارزسی در کنترل کیفیت



مفهوم کیفیت

حداقل به منجر که خدمت يا محصول يک هاي ويژگي تمام•
انمشتری مندی رضایت
 نهایتدر )

(  مشعوف کردن گروه های ذینفع
 در برگيردابعاد مختلفي را کيفيت مي تواند •

ااتکقابلیت  عملکرد دوام 
قابلیت  
 نگهداری

 خدماتزمان تحویل شکل ظاهر
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مفهوم کیفیت

کیفیت یك مفهوم ذهنی

بر محصول مبتنی کیفیت   

بر مشتری مبتنی کیفیت 

 خدماتکیفیت یعنی بهبود مداوم فرآیند تولید کالا و :   دمینگ•
انجام دادن کارها  ، اثربخشی و عالی کیفیت یعنی رعایت کارایی: دراکر•
مفهوم عینی آن که بیان واقعیات به وسیله اندازه گیری دارد، کیفیت دو مفهوم :  شیورات•

بر اساس فکر  خوبی و مطلوب بودن محصول یا خدمت است و مفهوم ذهنی آن که درجه 
.می باشد انسان 
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مفهوم کنترل و بازرسی

. اطمينان از کسب نتايج مورد نظرجهت  راهنمايي هايا اِعمال ضوابط، قوانين 

کنترل

،  فنيمشخصه هاي ، نقشه هابازرسي را مي توان کنترل هاي لازم جهت مقايسه تطابق محصول نسبت به 
 .  نمودبيان استانداردهاي مطلوب ، شدهخواسته هاي تعيين 

آزمايش ، تست مشخصات محصول يا خدمت و مقايسه آن با  اندازه گيري، نظير فعاليت هايي 
.تطابقتعيين شده جهت تعيين خواسته هاي 

بازرسی
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تفاوت بازرسی و کنترل کیفیت

 کيفيت کنترل مراحل از يکي و شده تعيين استانداردهاي با محصول مشخصات مقايسه ي بازرسي•
   . دارد ها روش و تفاسير و تعاريف تعيين يعني آن مراحل ساير به بستگي و است

 . آورد مي فراهم را کيفيت کنترل مراحل ديگر استفاده جهت لازم اطلاعات خود نوبه به بازرسي•
کند مي کمک توليدي محصولات کيفيت بهبود به که اي وظيفه هر با کيفيت کنترل درحالي که•

   . يابد مي ارتباط
 سازمان کيفي اهداف تحقق جهت لازم هاي فعاليت يا وظايف کليه کيفيت کنترل ديگر عبارت به•

.مي گيرد بر در را
بازرسي زير مجموعه اي  

از کنترل کيفيت

بازرسي به تنهايي منجر  
به بهبود کيفيت  

نخواهد شد
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(INSPECTION)بازرسی   

خروجی ها فرایند ورودی ها

بازرسی

مصرف کنندگان
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(INSPECTION)بازرسی   

خروجی ها فرایند ورودی ها

عوامل قابل کنترل
DOE 

عوامل غیر قابل کنترل

SPC 
Sampling 
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متداولترین اهداف بازرسی

 .فرآيند در وقوع محض به ضايعات کشف و جستجو•
 .شوند مي نقص ايجاد به منجر که فرآيند از مسيرهايي کشف•
 عمليات مناسب انجام در کارگر يا و ماشين توانايي تصديق•
 فرآيند وضعيت دادن نشان•
 هاي هزينه صرف از جلوگيري جهت ،توليدات فرآيند از معيوب قطعات جداکردن•

 بعد مراحل عمليات يا نقل و حمل
 نهايي محصول ضعيف عملکرد از پيشگيري براي معيوب قطعات جداکردن•
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متداولترین اهداف بازرسی

 توليدي واحدهاي يا ها بخش عملکرد زمينه در مديريت سطوح کليه ساختن آگاه•
 و مطالعه جهت مناسب شرايط ايجاد منظور به مديريت براي اطلاعات و سوابق تهيه•

 ضعيف عملکردهاي تصحيح
 محصول کنترل ريزي برنامه و موجودي کنترل براي لازم اطلاعات و سوابق تهيه•
 توليدي کارگران يا آلات ماشين ارزيابي براي گزارشات و سوابق تهيه•
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مهارت بالاي پرسنل و صرف زمان و دقت زياد در  دقيق، بالا نيازمند تجهيزات کيفي استاندارد 
از طرفي استانداردهاي کيفي  است، زياد هاي  هزينهکه مستلزم صرف باشد  ميتوليد محصول 

 .پايين عملکرد ضعيف محصول و نارضايتي مشتريان را به دنبال خواهد داشت



  (TQM)مدیریت جامع کیفیت 

TQM  مديريت يک سازمان که اساس آن محور بودن کيفيت و مشارکت همه اعضاي سازمان  روش
مي باشد و هدف آن نيل به موفقيت در درازمدت از طريق جلب رضايت مشتري و تامين منافع همه اعضاي  

 .سازمان و جامعه  است 

 کیفیت جامع مدیریت

 طرح ریزی کیفیت بهبود کیفیت

 کنترل کیفیت تضمین کیفیت
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  (TQM)مدیریت جامع کیفیت 

 و لازم اجرایی فرآیندهای کردن مشخص اهداف، تعیین بر :کیفیت ریزی طرح•

 .دارد تمرکز اهداف تحقق برای نیاز مورد منابع تعیین

 . دارد تمرکز کیفیت های نیازمندی برآورده کردن بر :کیفیت کنترل•

 برآورده کیفیت نیازمندی های که این از اطمینان ایجاد بر :کیفیت تضمین•

 . دارد تمرکز شد خواهند

تمرکز کیفیت نیازمندی های برآورده کردن توانایی افزایش بر :کیفیت بهبود•

 .دارد
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حوزه های زمانی بکارگیری مهندسی کیفیت

دریافت بازرسی 

تولید از پیش بازرسی 

تولید حین بازرسی 

نهایی محصول بازرسی و آزمایش 
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حوزه های زمانی بکارگیری مهندسی کیفیت

خروجی ها فرایند ورودی ها

عوامل قابل کنترل
DOE 

عوامل غیر قابل کنترل

SPC 
Sampling 

طراحی آزمایشات

کنترل آماری فرایندها

نمونه برداری
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سیر تاریخی کیفیت
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نمونه گیری
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واژگان و اصطلاحات

 : (Lot) انباشته یا بهر
 یکسان خصوصیات که بررسی تحت واحدهای یا و اقلام از مجموعه ای     

 . دارند

 : (Random Sample) تصادفی نمونه  
را خاصی اطلاعات که بهر یك از شده انتخاب کالای قلم چند یا یك     

 . دهد می قرار اختیار در تولید جریان یا و بهر درباره گیری تصمیم جهت
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واژگان و اصطلاحات

 : (Lot size)انباشته حجم
 . شود می گفته انباشته یا بهر یك در موجود کالای یا اقلام تعداد به

 : (Sampling ) گیری نمونه
 و بررسی جهت در تولید، فرآیند یا انباشته از نمونه یك استخراج از است عبارت

 . کالا کیفیت تامین

 : (Sample size ) نمونه حجم
 یا یك از است ممکن نمونه یك نامند، می حجم را نمونه دهنده تشکیل اقلام تعداد

. باشد شده تشکیل کالا قلم چند
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(sampling)نمونه گیری

 .  نمونه گیری جهت پذیرش، یك بخش عمده ی کنترل کیفیت آماری می باشد
موارد دیگر  اما معمولاً از نمونه گیری، به منظور پذیرش مواد دریافتی استفاده می گردد، اگرچه 

 .  استفاده از آن نیز وجود دارد

مثال ممکن است یك تولید کننده به دفعات و در مراحل برای   
مختلف تولیدی نمونه گیری کرده و انباشته های پذیرفته شده را به  

 نمایدمراحل بعدی تولید ارسال 
یا دور و دوباره کاری نموده در حالی که انباشته های رد شده را   

.بریزد
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(sampling)نمونه گیری

برای تعیین وضعیت انباشته که شامل قبول یا رد آن جهت پذیرش، از نمونه گیری 
.قابل استفاده نمی باشدکیفیت، کردن برآورده و برای می گردد می باشد، استفاده  1

2 .نیستند پذیرش، مستقیماً یك وسیله ی کنترل کیفیت جهت نمونه گیری طرح های 

طرح های به نحو موثری از می توان برای اطمینان از کیفیت محصول در فرآیند تولید 
3 .کرداستفاده ( به عنوان یك وسیله بازرسی)جهت پذیرش نمونه گیری 
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وسایل نمونه گیری

Sample probe

 يا ها کيسه داخل از برداري نمونه جهت آنها طول که تيز نوك برداري نمونه ابزارآلات
 مثل کوچک هاي دانه براي سوند نوع اين داخلي قطر .است شده طراحي سيلوها،

 .است متر ميلي 25 ذرت مثل تر بزرگ هاي دانه براي و متر ميلي 12 جو و گندم
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وسایل نمونه گیری
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وسایل نمونه گیری

Sector probe  

  و مي گيرند قرار هم داخل دو اين .است آن دسته ديگري و گردان استوانه  يکي لوله،  دو  شامل    
 همزمان به طور نمونه قسمت هاي از و شده باز نمونه گير پهلويي قسمت داخلي دسته گرداندن با

به کار فله اي محموله هاي و باز کيسه هاي از برداري نمونه جهت وسيله اين .مي کند نمونه گيري
.دارد بستگي (متر 2 تا 3/1 از) سوند طول به مختلف عمق هاي در نمونه برداري عمليات و مي رود

 .است بالا به سانتي متر 45 از آن طول و ميلي متر 50تا 12 از سوند نوع اين داخلي قطر
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وسایل نمونه گیری
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وسایل نمونه گیری

Conical sampler 

 باز آن داخل در و کرده نفوذ شده بسته بندي محموله هاي داخلي قسمت هاي به مي تواند که مخروطي نمونه گيرهاي
به مختلف دسته هاي ،فله اي محموله هاي از برداري نمونه براي .دهد جاي خود در را محموله از مقداري و شود

 .دارد وجود مختلف اندازه هاي

Skew sampler  

 پيچانده دست توسط و شده وارد محموله مختلف عمق هاي در داخلي قسمت هاي به مي تواند که پيچي نمونه گيرهاي
 .است مناسب فله اي بذور و آردها از نمونه برداري براي وسيله اين .مي شوند

Sampler spoon 

 .مي رود به کار تخليه يا و بارگيري طي در فله اي محموله هاي از نمونه برداري براي که است وسيله اي نمونه گير، قاشق
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وسایل نمونه گیری
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وسایل بازرسی

26 

کوليس



وسایل بازرسی
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 ريزسنج يا متر ميکرو



وسایل بازرسی
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 ريزسنج يا متر ميکرو



روش برای تصمیم گیری در مورد انباشته 3

 بازرسیپذیرش بدون 

 بازرسی صد در صد

 نمونه گیری جهت پذیرش

29 

 کنترل کيفيت قبل از توليد

 توليدحين کنترل کيفيت 

 توليدبعد از کنترل کيفيت 



طرح های نمونه گیری جهت پذیرش

کيفي مشخصه نوع براساس بخش بندي 

 وصفي مشخصه هاي براي نمونه گيري•

 متغير مشخصه هاي براي نمونه گيري•

 مشخصه وصفی

هایی که با ابزار قابل اندازه گیری نبوده و یا اندازه گیری آنها مشکل و هزینه زا  مشخصه 

 ... .مانند وجود نشتی، صافی سطح، نیش و قری، شرگی رنگ و . می باشد
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طرح های نمونه گیری جهت پذیرش

کيفي مشخصه نوع براساس بخش بندي 

 وصفي مشخصه هاي براي نمونه گيري•

 متغير مشخصه هاي براي نمونه گيري•

 مشخصه متغیر

.  مشخصه هایی که با ابزاری اندازه گیری شده و نتیجه با عددی حقیقی قابل ارائه می باشد

...  تعداد لکه، قطر داخلی یا خارجی یك قطعه و مانند وزن، درصد چربی، 
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ISO 2859براساس استاندارد 

طرح های نمونه گیری جهت پذیرش

نمونه گیری دفعات تعداد براساس بخش بندی 

 نمونه گیری بار یك•

 نمونه گیری جفت•

 نمونه گیری چندبار•

 پی درپی نمونه گیری•
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طرح های نمونه گیری جهت پذیرش

نمونه گیری یك بار طرح-1  

 بر تصميم گيري آن، نتايج بررسي از پس و مي شود برداشته نظر مورد انباشته از نمونه يک نمونه گيري يک بار طرح در

 . مي گردد اتخاذ پذيرش يا رد براي نظر، مورد عدد اساس

نمونه گیری جفت طرح - 2  

 بعدي گيري نمونه انجام يا و رد پذيرش، درباره لازم تصميم گيري، نمونه اولين در بازرسي نتايج اساس بر طرح اين در

 رد يا پذيرش براي اول نمونه بازرسي نتايج و آن نتايج از شود، لازم گيري نمونه دومين که صورتي در .شود مي گرفته

 . شود مي استفاده انباشته
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طرح های نمونه گیری جهت پذیرش

گیری نمونه چندبار طرح -3

 به .باشد مي بار دو از بيش گيري نمونه ادامه در آن تفاوت که است گيري نمونه دوبار طرح ادامه طرح اين واقع در

 نمونه است ممکن طرح اين در . شود تعيين نمونه بيشتري تعداد يا و 5 ، 4 ، 3 است ممکن طرح اين در که صورتي

 ادامه معين نتيجه يک به رسيدن تا گيري نمونه اين است ممکن هم چنين .گردد متوقف انباشته اتمام از پس گيري

 . يابد
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طرح های نمونه گیری جهت پذیرش

 . است شده طراحي استانداردهايي گيري نمونه طرحهاي از استفاده تسهيل منظور به

 که کرد اشاره  E)105-STD (MIL آمریکا نظامی استاندارد به توان مي روشها اين ترين استفاده پر از

   .دارد کاربرد وصفی مشخصه های بازرسي براي

(STD MIL  نام به ديگري نظامي استاندارد از توان مي نيز متغیری یا کمی مشخصه های بازرسي براي

 . نمود مراجعه زير هاي استاندارد به توان مي بيشتر اطلاعات جهت که .کرد استفاده (– 414

MIL STD – 414———- ISO 3951 

MIL STD-105E———- ISO 2859 
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نمونه گیریاستاندارد مرجع 

 .باشد نمي محدود هم موارد اين به و دارد کاربرد زير موارد بازرسي در استاندارد، اين
نهايي اقلام 
قطعات اوليه مواد 
عمليات 
توليد جريان در مواد 
انبار ذخاير 
نگهداري و تعمير عمليات 
رکوردها و ها داده 
اداري هاي روش 
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طرح های یك بار نمونه گیری

اندازه انباشته

اندازه نمونه

عدد پذیرش

تایی به   nیك نمونه 
صورت تصادفی انتخاب  

کنید

تعداد اقلام معیوب نمونه  
(d )را شمارش کنید  تصمیم گیری

انباشته را رد کنید

انباشته را قبول کنید
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 (OC)منحنی مشخصه عملکرد 

می باشد آن معیوب اقلام نسبت حسب بر انباشته پذیرش احتمال نشان دهنده. 

نسبت اقلام معيوب انباشته

اندازه نمونه

عدد پذيرش

تعداد اقلام معيوب نمونه

احتمال پذيرش انباشته
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 (OC)منحنی مشخصه عملکرد 
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 (OC)منحنی مشخصه عملکرد 

 مي گردد شناخته کننده تولید ریسك عنوان به قبول، قابل يا خوب انباشته ي يک شدن رد احتمال .

 (پذيرش کيفيت سطح يا) خوب انباشته ي معيوب اقلام درصد که عددي تعريف يک رابطه همين در

AQL  (Acceptance Quality Limit) 

 .دارد وجود مي شود، ناميده

AQL  واقع قبول مورد مي تواند پذيرش جهت نمونه گيري در که است معيوبي اقلام درصد حداکثر

 . شود
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 AQL  (Acceptance Quality Limit)سطح کیفیت قابل قبول  

 حرف و  AQL از زيرا است  ISO 2859استاندارد بخش مهمترين  AQLيا قبول قابل کيفيت سطح•

  . مي آيد بدست نمونه گيري طرح ،نمونه حجم کد

•AQL  بازرسي در که (واحد 100 در ها نقص تعداد حداکثر يا) معيوب اقلام درصد حداکثر به صورت

 شده تعريف ،کرد تلقي رضايت بخش آن را مي توان که فرآيندي کيفيت متوسط به عنوان نمونه گيري

 . است

تا درصد 0/01 از   AQLمقادير مي شود استفاده معيوب اقلام درصد طرح هاي براي استاندارد از وقتي•

 . کند مي تغيير درصد 10
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 AQL  (Acceptance Quality Limit)سطح کیفیت قابل قبول  

•AQL  کلي صورت به و نقص ها کليه براي مي تواند که مي شود، تعيين مصرف کننده توسط قرارداد در

اين در که گردد تعيين متفاوتي هاي AQLانفرادي نقص هاي انواع براي اينکه يا و شود گرفته نظر در

 دارند را متفاوتي هاي AQL، جزئي و اصلي بحراني، نقص هاي با معيوب اقلام صورت

 (موارد بحراني و مقادير بزرگتر براي موارد جزئي براي   AQLمقادير کمتر ) 
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 AQL  (Acceptance Quality Limit)سطح کیفیت قابل قبول  

.کرد معنا " مطلوب سطح " عنوان به نبايستي را  AQL که است ذکر به لازم•

•AQL  کرد تعبير فرآيند يک از تحمل قابل حالت بدترين به مي توان را .   

براي يک انباشته لزوماً به معني عدم    AQLهمواره بايستي اين نکته را مد نظر قرار داد که تعيين ( نمونه گيريجهت )

 .وجود موارد نامنطبق در آن نمي باشد 

 : تا گرديد خواهد باعث  AQL اجراي و تامين•

.شود مشخص محصول يک کيفيت دادن دست از يا شدن بدتر مورد در کننده مصرف حقوق -1

 . يابد دست خوب کيفي سطح يک به بازرسي سطوح تغييرات با کننده تامين تا شد خواهد باعث -2
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LTPD RQL  or  (حداقل سطح کیفیت  )

LTPD  یاRQL 

تولیدکننده که دارای ( حداکثر نسبت اقلام معیوب)حداقل سطح کیفیت   

 .سوی مصرف کننده استاز احتمال پذیرش پایینی 
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خطاهای بازرسی

نوع اولخطای 

 یك واحد سالم ممکن است معیوب شناسایی شود

دومخطای نوع 

 واحد معیوب ممکن است سالم شناسایی شودیك 

رد به ناحق

قبول به 
ناحق

𝛂 

𝛃 
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سطوح بازرسی

نظر در شده کاسته بازرسي و شده تشديد بازرسي ،نرمال شامل بازرسي سطح سه نيز گيري نمونه طرح هر براي

   .است شده گرفته

شرايط .باشد کرده پيدا کاهش شده توليد محصول کيفيت که شود مي استفاده وقتي شده تشديد بازرسي از 

   .است نرمال بازرسي از سختگيرانه تر مراتب به شده تشديد بازرسي در پذيرش

يافته بهبود استثنايي به طور شده توليد محصول کيفيت که شود مي استفاده صورتي در شده کاسته بازرسي از

   .است نرمال بازرسي از کمتر شده کاسته بازرسي در نمونه حجم .باشد

شده کاسته بازرسي يا و شده تشديد بازرسي به محصول، کيفيت به بسته و شود مي شروع نرمال از ابتدا بازرسي 

 . يابد مي تغيير
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اندازه نمونه 

توسط خاص، محصول يک براي بازرسي سطح .مي شود تعيين بازرسي سطح و انباشته اندازه به توجه با نمونه اندازه 

نرمال بازرسي سطح IIبازرسي سطح .دارد وجود (III,II,I) رايج بازرسي سطح سه .شود مي انتخاب کننده مصرف

 مقدار برابر دو تقريباً  III سطح در و معمولي بازرسي مقدار نصف تقريباً  Iسطح در بازرسي مقدار .است معمولي يا

 براي قيمت، کم اقلام براي .دارد محصول نوع به بستگي بازرسي سطح انتخاب .باشد مي معمولي بازرسي

هزينه هاي بالابودن درصورت .شود گرفته نظر در  Iبازرسي سطح بايد زيان آور آزمايش هاي يا تخريبي آزمايش هاي

 .کرد استفاده   III بازرسي  سطح از توان مي باشند، گرانقيمت و پيچيده اقلام وقتي يا و توليد

 ديگر مخصوص سطح چهار از (S1 , S2 , S3 , S4) ريسک هاي  و باشند لازم کوچک نمونه هاي که شرايطي در 

 .شود مي استفاده باشند، تحمل قابل گيري نمونه زياد
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انتخاب طرح نمونه گیری

کيفيت  ( LTPD)و قابل رد  (AQL)انتخاب طرح هاي يک بار نمونه گيري، برمبناي سطوح قابل قبول 

 .توليدکننده، انجام مي گيرند
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احتمال رد انباشته خوب

احتمال رد انباشته بد



بازرسی اصلاحی

شود رد انباشته اي که صورتي در 

شود مي ريخته دور يا شده داده بازگشت تامين کننده به انباشته•

 يا 

 جايگزين و شده رد انباشته هاي براي صد در صد بازرسي انجام :مي گيرد انجام اصلاحي اقدامات•

 سالم اقلام با معيوب اقلام کردن
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بازرسی اصلاحی

بازرسي

انباشته رد شود

انباشته قبول  
شود

انباشته هاي  
خروجي

ورودي انباشته هاي معيوب اقلام نسبت :
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بازرسی اصلاحی

نمونه گيري و 
بازرسي

بازرسي صد 
درصد

انباشته هاي  
ورودي با نسبت 

p0اقلام معيوب 

 انباشته هاي رد شده

انباشته هاي پذيرفته 
 شده

انباشته هاي  
خروجي با 
نسبت اقلام  

معيوب  
P1<P0

p0نسبت اقلام معيوب 
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(AOQ)متوسط کیفیت خروجی 

 از استفاده صورت در انباشته ها کیفیت متوسط از است عبارت خروجی، کیفیت متوسط سطح

 اصلاحی بازرسی

 .بود خواهد عیب فاقد انباشته، از شده برداشته نمونه اصلاحی، بازرسی از پس•

 .بود خواهد عیب فاقد انباشته کل شود، رد انباشته که صورتی در•
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(ATI)متوسط تعداد کل بازرسی ها 

ATI می گیرند قرار بازرسی مورد انباشته، یك در که محصولاتی تعداد متوسط با است برابر.

بود خواهد نمونه اندازه با برابر بازرسی ها کل تعداد شود، پذیرش انباشته،  که صورتی در. 

بود خواهد انباشته اندازه با برابر بازرسی ها کل تعداد شود، رد انباشته که صورتی در. 

𝐴𝑇𝐼 =  𝑛 𝑝𝑎 + 1 −  𝑝𝑎 (𝑁)
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ریسك تولید کننده و ریسك مصرف کننده

خوب يا قابل  انباشته ي شود احتمال رد شدن يک  نشان داده مي αريسک توليد کننده که با علامت  
  OCتوان بر روي يک منحني  را نمي شود آن به صورت احتمال رد بيان مي αقبول است از آنجا که 

. ن شودينشان داد مگر آنکه بر حسب احتمال  پذيرش تعي

داده مي شود، احتمال پذيرش يک انباشته ي بد يا غير نشان   βعلامتمصرف کننده که با ريسک 
 .قابل قبول است و از آنجا که به صورت احتمال پذيرش بيان مي شود هيچ تبديلي لازم نيست
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ریسك تولید کننده و ریسك مصرف کننده


1- 



AQL LTFD 

ريسک توليد کننده  

ريسک مصرف کننده  
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رابطه مصرف کننده و تولید کننده

 رد بد انباشته هاي تمام خواهد مي کننده مصرف و شود پذيرفته خوب انباشته هاي تمام خواهد مي توليدکننده 

.شوند

 دوي هر تواند مي است عمودي خط يک صورته ب α منحني داراي که آل ايده گيري نمونه طرح يک تنها

.نمايد راضي را کننده مصرف و کننده توليد
aP

P

N= n 
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طرح های جفت نمونه گیری

اندازه نمونه اول

اندازه نمونه دوم

عدد پذيرش براي نمونه اول

عدد پذيرش براي نمونه دوم

تعداد معيوبهاي نمونه اول

پارامترها

تعداد معيوبهاي نمونه دوم
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طرح های جفت نمونه گیری

يک نمونه به اندازه 
n1 تهيه کنيد.

تصميم 
گيري

تعداد اقلام معيوب را 
(d1)بشماريد  پذيرش 

انباشته

 رد
انباشته 

 n2يک نمونه به اندزه 
تهيه کنيد

تعداد اقلام معيوب را 
(d2)بشماريد 

تصميم 
گيري

پذيرش 
انباشته

 رد
انباشته 
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مقایسه ی طرح یك بار نمونه گیری و طرح جفت نمونه گیری

(استفاده از بازرسي کوتاه شده) بازرسي ها کاهش تعداد کل  -

وجود يک شانس دوم براي پذيرش انباشته -

افزايش تعداد بازرسيها در صورتيکه از بازرسي کوتاه شده استفاده نشود -

پيچيدگي طراحي طرحهاي جفت نمونه گيري -

.فرض می شود که خطاهای نوع اول و دوم برای دو طرح یکسان باشند

مزایای طرح جفت نمونه گیری

معایب طرح جفت نمونه گیری
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محاسبه احتمال پذیرش برای جفت نمونه گیری

احتمال پذیرش انباشته

I

aPاحتمال پذیرش انباشته بوسیله نمونه اول

II

aPبوسیله نمونه دوماحتمال پذیرش انباشتهI II

a a aP P P 

 1 1

I

aP P d c 

 1 2 2 1 1

II

aP P d d c d c   
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 ASN :AVERAGE  SAMPLING  NUMBER 

 تعداد قطعه ای که از هر انباشته بازرسی می گرددمتوسط 

ASN

 روش يك نمونه اي
P

n

P

n

ASN

1n

21 nn 

 روش دو نمونه اي
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ASN  جفت نمونه گيري  مورد  طرح هاي با ميانگين محصولاتي که در دو مرحله نمونه گيري در برابر است

.بررسي قرار مي گيرند

1Pبه عبارتينمونه اول يابهوسيلهاحتمال نتيجه گيري
رد يا پذيرش انباشته بوسيله نمونه اول

تعداد نمونه های بررسی 
شده

1P

11 P

1n

1 2n n

  1 1 1 2 11ASN n P n n P   

 1 2 11n n P  

برای شرایطی که از بازرسی 
.کوتاه شده استفاده نشود
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ASN :AVERAGE  SAMPLING  NUMBER 
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جدول کُدگذاری بر اساس سایز نمونه
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جدول کُدگذاری بر اساس سایز نمونه



نحوه انتقال بازرسی ها به سطوح مختلف 

 :(Normal to tightened) شده تنگتر به نرمال - 1

تشديد حالت به بايد بازرسي نشود پذيرفته انباشته  2متوالي انباشته 5 از نرمال بازرسي در گاه هر

   .آيد در شده

 اقدامات تا متوقف توليد بايستي نگردد پذيرفته شده تشديد بازرسي در متوالي انباشته 5 که زماني

   .گيرد انجام لازم
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نحوه انتقال بازرسی ها به سطوح مختلف 

( Tightened to normal) : نرمال به شده تنگتر  -2

 شوند، پذيرفته اوليه بازرسي در متوالي انباشته ي پنج شده تنگتر بازرسي در هرگاه

 .شود مي داده تغيير نرمال به بازرسي
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نحوه انتقال بازرسی ها به سطوح مختلف 

 :( Normal to reduced  ) شده کاسته به نرمال -3

 : يابد مي تغيير  شده کاسته به بازرسي يابند تحقق زير شروط نرمال بازرسي در گاه هر *

 .باشند شده پذيرفته نرمال بازرسي در قبلي انباشته ي  30  1.

 مواد کمبود ماشينها، کارافتادن از قبيل از مشکلي هيچ ديگر عبارت به  ،باشد قرارداشته ثابت وضعيت يک در توليد 2.

.باشد نيافته وقوع اخيراً کارگري، مسائل يا اوليه

جدول در شده داده عدد از کمتر يا برابر قبلي بهر 10 به مربوط هاي نمونه در (ها نقص يا) معيوب اقلام تعداد جمع 3.

.باشد

.شود داده تشخيص مطلوب مشتري يا و  مربوطه مسئول توسط شده کاسته بازرسي 4.
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نحوه انتقال بازرسی ها به سطوح مختلف 

   :( Reduced to normal ) نرمال به شده کاسته -4

 برقرار مجدداً نرمال بازرسي زير شرط سه از هريک تحقق صورت در شده کاسته بازرسي در

:شود مي

 .شود رد انباشته1.

. محصول ضمانت موارد در2.

 . باشد تاخير با همراه يا و عادي غير شرايط در توليد3.

.يابد خاتمه رد يا پذيرش معيار به رسيدن بدون گيري نمونه هرگاه4.
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  MIL-STDبکارگیری روش : جمع بندی 

AQLانتخاب  -1

 ( IIIيا  I   ،II)انتخاب سطح بازرسي  -2

تعيين اندازه انباشته -3

تعيين حرف کد اندازه نمونه با استفاده از جدول-4

(يکبار، جفت و چندبار)تعيين نوع نمونه گيري  -5

انتخاب جدول مناسب جهت تعيين طرح -6

.تعيين طرحهاي نمونه گيري جهت استفاده تحت شرايط بازرسي نرمال، تنگتر شده يا کاسته شده -7
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 جدول طرح های یك بار نمونه گیری
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 جدول طرح های جفت نمونه گیری




